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BARTELS und Partner - Patentanwalte - Unge StraBe 51 ■ D-70174 Stuttgart 



6.August 2002/4008 

Hartmetall-Werkzeugfabrik Paul Horn GmbH, Unter dem Holz 33-35, 

72072 TQbingen 




Werkzeug zur spanenden Bearbeitung 



Die Erfindung betrifft ein Werkzeug zur spanenden Bearbeitung, insbeson- 
dere in der Art einer Bohrstange, mit einem Halter, der an seinem einen 
Ende einen Festiegeschaft aufWeist und am anderen Ende eine Aufnahme 
fur einen auswechselbaren SchneidkSrper mit einem Tragerteii, das zumin- 
5 . dest teilweise im festgelegten Zustand in die Aufnahme eingreift, und mit 
einem Bearbeitungsteil, wobei das Tragerteii klemmend in der Aufnahme 
mittels eines Festlegeteils festlegbar ist. 

Ein gattungsgemaBes Werkzeug ist durch die DE 100 52 016 Al bekannt. 
Das bekannte Werkzeug dient insbesondere einer rotierenden Frasbearbei- 
tung und welst einen die Drehachse definierenden Schaft als Halter auf. 
Dieser Halter ist mit einem Drehantrieb kuppelbar und weist an seinem 
freien Ende ein KopfstQck auf, mit dem ein SchneidkSrper in einer Lagean- 
ordnung Idsbar verbindbar ist, bei der sich die Schneide des Schneidkorpers 
in einem, einem gewCinschten Schneidkreisdurchmesser entsprechenden 
Radialabstand von der Drehachse befindet. Ein als Halbkorper des Schneid- 
korpers dienender Tragerteii am Kopfstuck ist um eine Einstellachse drehbar 
gelagert, die zur Drehachse des Schaftes parallel und zu dieser exzentrisch 
versetzt ist, wobei die Schneide des Schneidkorpers als Bearbeitungsteil am 
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Tragertell gegenuber der Einstellachse um einen Radialabstand versetzt an- 
bringbar ist. Ferner ist bei der bekannten Losung eine Arretiereinrichtung 
vorhanden, mittels deren das Schneidkorperteil mitdem Kopfstuck in ge- 
wahlten Drehpositionen verriegelbar ist, die dem gewunschten Schneid- 
5 kreisdurchmesser der Schneide des Schneidkorpers entsprechen. 

Die Aufnahme bei dem bekannten Werkzeug weist konvergierende Ab- 
statzflachen eines Abstutzbereiches auf, die mit korrespondierend konver- 
gierenden Aniageflaclien des Tragerteils in Aniage bringbar sind. Zum Fest- 

10 legen des Tragerteils in der Aufnahme des Halters dient eine Klemmverbin- 
dung, wobei als Festlegeteil eine Innensechskantschraube vorgesehen ist, 
die die AuSenumfangswand der Aufnahme im Halter durchgreift und derge- 
stalt das Bearbeitungsteil gegen die AbstutzflSchen des Abstutzbereiches der 
Aufnahme preSt Obwohl dergestalt eine sehr gute Einjustierung des 

1 5 SchneidkSrpers im Halter mSglich ist; eine Voraussetzung fur eine hochge- 
naue Bearbeitung mit dem Schneidkdrper, ist es wunschenswert, die dahin- 
gehende Festlegung noch zu verbessern, um eine hochgenaue Bearbeitung 
zu erreichen. Auch ist es Aufgabe der Erfindung, durch die Bearbeitung auf- 
tretende eingeleitete Schwingungen in den Schneidkorper zielgerichtet 

20 durch den Halter des Werkzeuges aufzunehmen und derart auszugleichen. 
Die dahingehende Aufgabenstellung lost ein Werkzeug zur spanenden Be- 
arbeitung mit den Merkmalen des Patentanspruches 1 in seiner Gesamtheit. 

Dadurch, daB gemaB dem kennzeichnenden Teil des Patentanspruches 1 
25 die Aufnahme neben dem Abstutzbereich einen Zustellbereich aufweist 

und daB fur einen Festlege- oder Austauschvorgang des Schneidkorpers mit- 
tels des Festlegeteils die beiden Bereiche aufeinander zu- oder vonein^nder 
wegbewegbar sind, Ist die bekannte Innensechskantschraube mit punktuel- 
ler Krafteinleitung fQr den Festlegevorgang des SchneidkSrpers in der Auf- 
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nahme des Halters durch eine flSchige Abstlitzung durch den bewegbaren 
Zustellbereich der Aufnahme ersetzt. Somit laRt sich uber einen groBeren 
Festlegebereich der Schneidkorper mittels eines Tragerteils in der Aufnahme 
sicher festlegen und insgesamt sind anhand dreier Flachenbereiche am Au- 
5 Senumfang des TrSgerteils eine sichere Festlegung und AbstQtzung erreicht. 
Eventuell bei der Bearbeitung mit dem Bearbeitungsteil des Schneidkorpers 
auftretende Schwingungen lassen sich dergestalt zielgerichtet und uber wei- 
te Flachenbereiche der Aufnahme in den Halter ableiten, so daB aufgrund 
der verbesserten Abstutz- und Aniagesituation Toleranzen bei der Bearbei- 
1 0 tung weitgehend vermleden sind. 

Das erfindungsgemSBe Werkzeug iaSt sich als rotierendes Bearbeitungs- 
werkzeug in der Art eines Fraswerkzeuges oder einer Bohrstange einsetzen; 
es besteht aber auch die MSglichkeit der Ausbildung eines Drehwerkzeu- 
1 5 ges, bei dem das Werkzeug selbst stillsteht und das Werkstuck sicli gegen- 
Qber dem feststehenden Werkzeug dann entlang einer Bearbeitungsachse 
dreht. Ferner sind Relativbewegungen zwischen Werkzeug und Werkstuck 
fur einen speziellen Bearbeitungsvorgang moglich. 

20 Bei einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform des erfindungsgema&en 
Werkzeuges ist zur Bildung des Abstutz- und des Zustellbereiches die Auf- 
nahme in Richtung des Festlegeschaftes geschlitzt, wobei Ober den jeweili- 
gen Schlitz eine federelastische Relativbewegung der beiden Bereiche zu- 
einander ermoglicht ist. Dergestalt ist das Werkzeug fiir einen dauerhaften 

25 Einsatz ausgelegt, bei dem der Halter an der Werkzeugmaschine verbleibt 
und das dem VerschleiB unterliegende Bearbeitungsteil des Schneidkorpers 
laBt sich zusammen mit diesem gegen einen neuen Schneidkorper ohne 
weiteres austauschen. Vorzugsweise ist dabei der Schneidkorper in der Art 
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eines ubiichen Hartmetall-Schneidwerkzeuges, wie es beispielsweise in der 
DE 100 52 016 A1 offenbart ist, ausgebildet. 

Bei einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform des erfindungsgemSBen 
5 Werkzeuges weist der AbstQtzbereich zueinander konvergierende AbstUtz- 
flachen auf, die In Aniage bringbar sind mit korrespondierend konvergie- 
rend ausgebildeten AnlageflSchen am Tragerteil und femer ist vorgesehen, 
daS der Zustellbereich mIt seiner ZustellflSche sich quer zu den Abstutzfla- 
chen des Abstutzbereiches erstreckt und dergestalt auf eine weitere Aniage- 

10 flache am Tragerteil einwirkt. Die daiiingehende Anordnung stellt eine Fla- 
chenanlage sicher, so daB uber weite Bereiche eine Krafteinleitung in den 
Halter erfolgt und die Zustellflache druckt das Tragerteil des Schneidkorpers 
keilartig In Richtung der konvergierenden Abstutzflachen Innerhalb der 
Aufnahme des Halters. Aufgrund der dahingehenden Ausgestaltung sind 

1 5 Verkantungen oder eine Schrageinleitung der Klemmkrafte, wie bei den 
bekannten LSsungen mit Innensechskantschrauben, mit Sicherhelt vermie- 
den. 

Bei einer weiteren, besonders bevorzugten Ausfuhrungsform des erfin- 
20 dungsgemSBen Werkzeuges ist das Festlegeteil aus einer Festlegeliulse mit 
einem Innengewinde gebildet, die auf ein AuSengewinde des Halters auf- 
schraubbar ist, in das die jeweiligen Schlitze der Aufnahme miinden. Vor- 
zugsweise ist dabei des weiteren vorgesehen, daB die Festlegehulse im auf- 
geschraubten Zustand eine sich zum Bearbeitungsteil des Schneidkorpers 
25 konvergierend verjCingende Klemmflache ausbildet, die mit einer korre- . 
spondierend sich verjungenden Umfangsflache der Aufnahme zusammen- 
wirkt, die von den Schlitzen der Aufnahme durchgriffen ist. Mittels der da- 
hingehenden Festlegehulse ist errelcht, daB uber diese mit geringem Kraft- 
aufwand die Zustellbewegung des Zustellbereiches auf den Abstutzbereich 
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erfolgen kann, wobei es mogllch 1st, den dahingehenden Festlegevorgang 
auch von Hand durchzufuhren, indem man die FestlegehQise uber die kor- 
respondierenden Gewinde am Halter aufschraubt. Durch eine Abschraub- 
bewegung der FestlegehQise laBt sich die Klemmung dann freigeben und 
5 den Schneidkdrper Qber sein Tragerteil aus der Aufnahme von Hand entfer- 
nen, Dabei kann die Festlegehulse am Halter verbleiben. Vorzugsweise 
besteht aber auch die Mogilchkeit, uber Angriffsstellen am AuSenumfang 
der Festlegehulse diese mittels eines ubiichen Handhabungswerkzeuges, 
wie eines Schraubenschiussels, festzulegen oder, wie dargesteilt, zu losen. 

10 

Bei einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform des erfindungsgemaBen 
Werkzeuges weist in seiner LSngsrichtung zumindest die Innenflache des 
Zustellbereiches, die dem Tragerteil des Schneidkorpers zugewandt ist, in 
balliger Ausbildung eine konvexe KlemmflMche auf. Somit lassen sich auch 
15 in Langsrichtung des Wferkzeuges etwaige Verkantungen Innerhalb der Auf- 
nahme uber die konvexe Klemmflache ausgleichen, wobei sich dergestalt 
auch die Einleitung der aufzubringenden Klemmkraft erhohen laBt. 

Bei einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform des erfindungsgemaBen 
20 Werkzeuges stutzt die Festlegehulse sich in ihrem mittleren Bereich uber 
ihr Innengewinde am AuBengewinde der Aufnahme ab und an ihren freien 
Enden zum einen am vorderen AuBenumfang der Aufnahme und zum an- 
deren am vorderen Bereich des Halters, der an seinem rOckwartigen Be- 
reich in einem Festlegeschaft endet Somit ist die Festlegehulse an ihrem 
25 vorderen und hinteren Ende zusatzlich abgestutzt und die bei der Bearbei- 
tung an der Schneide des Schneidkorpers eingeleiteten Krafte sind dergestalt 
uber die Aufnahme in die Festlegehulse ableitbar, die aufgrund der Vielzahl 
der AbstQtzmoglichkeiten ein sicheres Widerlager fOr die eingeleiteten Kraf- 
te ergibt. 
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Bei einer weiteren besonders bevorzugten Ausfuhrungsform des erfin- 
dungsgemaBen Werkzeuges ist die Zustellflache des Zustellbereiches kon- 
kav gekrUmmt und die weitere Aniageflache des Tragerteils des Schneid- 
5 korpers ist in diesem Bereicli starker konvex gekrummt als die konkave 
Krummung der mit ihr zusammenwirkenden Zustellflache. Dergestalt ist in 
LSngsrichtung des Werkzeuges neben der bereits erwahnten balligen Anla- 
gemoglichkeit uber die gekrummten Flachen eine sich selbstjustierende 
Klemmkraft in Richtung der konvergierenden Abstutzflachen des Abstutzbe- 
1 0 reiches innerhalb der Aufnahme im Halter erreicht. 

Vorzugsweise ist dabei vorgesehen, daB die konvergierenden Abstutzfla- 
chen des Abstutzbereiches an ihren einander zugewandten Enden uber ei- 
nen Verbindungsbereich miteinander verbunden sind, dessen WandstSrke 

1 5 dunner Ist als die gewahlten Wandstarken des Abstutzbereiches im Bereich 
seiner AbstOtzflachen. Hierdurch ergibtsich Uber den Verbindungsbereich 
ein federelastisches Einleitungsverhalten der Klemmkrafte uber die Abstutz- 
flachen mit einer entsprechenden Ruckstellkraft, sobald der Schneidkorper 
uber sein Tragerteil in der Aufnahme festgelegt ist. Vorzugsweise ist dabei 

20 des weiteren yorgesehen, daS im Querschnitt der Aufnahme betrachtet die- 
se im wesentlichen 2/3 durch den Abstutzbereich und 1/3 durch den Zu- 
stel I bereich gebildet ist 

Im folgenden wird das erfindungsgemSSe Werkzeug zur spanenden Bear- 
25 beitung anhand eines Ausfuhrungsbeispiels nach der Zeichnung naher er- 
lautert. Dabei zeigen die 

Fig. 1 bis 3 im MaSstab 4 :.1 eine perspektivische Ansicht auf die 

Stirnseite des Werkzeuges, einmal mit aufgenomme- 
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nem SchrieidkOrper und festgelegter Hulse am Halter, 
einmal mit eingesetztem Schneidkorper in den Halter 
ohne Festlegehulse und einmal den stirnseitigen Be- 
relch des Halters ohne FestlegehOlse und ohne 
5 Schneidkorper; 

Fig.4 einen Lfingsschnitt des vorderen Bereiches des Werk- 

zeuges gemaS der Darstellung nach der FIg.l, gleich- 
falLs im Ma&stab 4 : 1 und 

10 

Fig.5 im selben MaBstab die stirnseitige Draufsicht auf das 

Werkzeug gemaS der Darstellung nach der Fig. 1 . 

15 

Das erfindungsgemaBe Werkzeug dient der spanenden Bearbeitung und ist 
insbesondere in der Art einer Bohrstange ausgebildet. Das Werkzeug weist 
einen Halter 10 auf, der in Blickrichtung auf die Fig.1 bis 3 gesehen in Rich- 
tung seines hinteren Endes in einen festlegeschaft (nicht voilstandig darge- 

20 stellt) Qbergeht, mittels dessen das Werkzeug sich in einer Bearbeitungsma- 
schine, wie beispielsweise einer Werkzeugmaschme, Bohrmaschine od. 
dgl., festlegen laSt. Am gegenuberllegenden Ende, also in Blickrichtung auf 
die Fig.1 bis 3 gesehen dem Betrachter zugewandt, mundet der Halter 10 in 
eine Aufnahme 12 (vgl. Fig3 und 4), die an ihrem vorderen Ende ins Freie 

25 mundet und an ihrem hinteren Ende von einer stirnseitigen Innenflache 14 
des Halters 10 (vgl. Fig-4) begrenzt ist. Die Aufnahme 12 dient der Auf- 
nahme fur einen auswechselbaren Schneidkorper 16 mit einem Tragerteil 
18, das zumindestteilweise im festgelegten Zustand (vgl. Fig.1 und 2) in die 
Aufnahme 12 eingreift. Am gegenuberliegenden Ende des Schneidkorpers 
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16 weist dieser ein Bearbeitungsteil 20 auf, wobei das TrSgerteil 18 klem- 
mend In der Aufnahme 12 mittels eines als Ganzes mit 22 bezeichneten 
Festlegeteils festlegbar ist, was im folgenden noch naher erlSutert werden 
wlrd. Der in der Art eines Hartmetall-Werl<zeuges ausgebildete Schneidkor- 

5 per 1 6 hat am vorderen Ende seines Bearbeitungsteils 20 eine Schneide 24, 
die aber ein Schaftteil 26 mit dem TrSgerteii 18 einstQckig verbunden Ist. 
Das dahingehende Schaftteil 26 Ist dabei im Berelch der Oberkante des 
Tragerteils 18 des SchneidkSrpers 16 angebracht. Ein dahingehender 
Schneidkorper ist im Stand der Technik bekannt (vgl. beispielsweise die 

1 0 bereits genannte DE 1 00 52 01 6 A1). 

Wie insbesondere die Flg.3 zeigt, weist die Aufnahme 12 am vorderen Ende 
des Halters 10 einen Ab'stOtzbereich 28 auf und In Blickrichtung auf die 
Flg.3 gesehen darQber liegend einen Zustelibereich 30. Fur einen Festlege- 
oder Austauschvorgang des SchneidkSrpers 16 mittels des Festlegeteils 22 
sind die beiden Bereiche 28,30 aufelnander zu- bzw. voneinander wegbe- 
wegbar. Zur Bildung des dahingehenden AbstOtz- 28 und Zustellberelches 
30 ist die Aufnahme 12 in Richtung des Festlegeschaftes des Halters 10 ge- 
schlitzt, wobei dergestalt zwel Schlitze 32 In der Art von Langsschlitzen 
entstehen, die In einer gemeinsamen Ebene quer zur Langsachse des Hal- 
ters 10 sich erstrecken und in der gleichen Tiefe Im Halter 10 miinden. 
Ober die dahingehenden beiden Schlitze 32 ist eine federelastische Relativ- 
bewegung der beiden Bereiche 28,30 zuelnander ermSglicht 

25 Der AbstOtzbereich 28 weist zueinander konvergierende AbstUtzflSchen 34 
auf (vgl. Fig.3), die sich dergestalt keilartig fiktly in Blickrichtung auf die 
Fig.3 gesehen nach unten hin verjungen. Die dahingehenden Abstiitzfla- 
chen 34 sind In Aniage bringbar mit.korrespondierend konverglerend aus- 
geblldeten AnlageflSchen 36 am Tragerteil 18 (vgl. Fig.1 und 2), wobei der 
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Zustellberelch 30 wiederum erne ZustellflSche 38 aufWeist, die sich quer zu 
den Abstutzflachen 34 des Abstutzbereiches 28 erstreckt und dergestalt in 
klemmender Situation auf eine weitere Aniageflache 40 am Tragerteil 1 8 
des Schneidkorpers 16 6inwirken kann. 

5 

Das Festlegeteil 22 weist eine im wesentlichen zylindrisch ausgebildete 
Festlegeiiulse 42 auf mit einem Innehgewinde 44 (vgl. Fig.4), die inn zuge- 
ordneten Bereich auf ein AuBengewinde 46 des Halters 1 0 aufscliraubbar 
ist, wobei das daliingehende AuBengewinde 46 an seinem vorderen Ende 

10 (vgl. Fig-3) von den beiden gegenuberliegenden Schlitzen 32 der Aufnahme 
12 durchgriffen ist. Wie des weiteren die Fig.4 zeigt, bildet die FestlegehuU 
se 42 im aufgeschraubten Zustand eine sich zum Bearbeitungsteil 20 des 
Schneidkorpers 1 6 konvergierend verjungende Klemmflache 48 aus, die mit 
einer korrespondierend sich verjungenden UmfangsflMche 50 der Aufnahme 

15 12 zusammenwirkt, die von den Schlitzen 32 der Aufnahme 1 2 durchgrif- 
fen Ist, wobei letzteres nur insoweit gilt, als Qber die Festlegehulse 42 in 
deren festgelegtem Zustand eine Klemmkraft tiber die zungenartig sich nach 
vorne erstreckende ZustellflSche 38 auf die Oberseite des Tragerteils 18 des 
Schneidkorpers 16 ausgeubt wird. 1st die Festlegehulse 42 entsprechend 

20 gelost Oder vom Halter 10 abgeschraubt, lost sich unter der federelastischen 
RQckstellwirkung des Zustellbereiches 30 die Zustellflache 38 von der 
Oberseite des Bearbeitungsteils 20 des Schneidkorpers 16 und mithin be- 
wegt sich dergestalt die Umfengsflache 50 gleichfalls mit, wobei im ent- 
sprechend gelOsten Zustand das TrSgertell 18 dann freigegeben ist und der 

25 Schneidkorper 1 6 kann aus der Aufnahme 12 entfernt werden, um bei- 
spielsweise den Schneidkorper 16 im VerschleiBfall gegen einen neuen 
auszutauschen. Durch erneutes Aufschrauben der Festlegehulse 42 auf den 
zuordenbaren Halter 10 werden dann wiederum die Klemmkrafte herge- 
stellt und dergestalt der "Schneidkorper 16 in der Aufnahme 1 2 festgelegt. 
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Des weiteren ist in Flg.4 ersichtlich, daB in Langsrichtung des Werkzeuges 
zumindest die Innenflache 52 des Zustellbereiches 30 und mithin ein Teil 
der Zustellflache 38, die dem Tragerteil 1 8 des Schneidkorpers 1 6 zuge- 
5 wandt ist, unter Bildung einer konvexen Klemmflache ballig ausgebildet ist. 
Dergestalt lassen sich die Klemmkrafte auf den Schneidkorper 16 im Festle- 
gezustand erhShen und.dartiber hinaus ist auch in LSngsrichtung des Werk- 
zeuges eine Zentrierung der Krafteinleitung wShrend der Bearbeitungssitua- 
tion in den Halter 10 gegeben. 

10 

WIe besonders Fig.2 verdeutlicht, stutzt sicli die Festlegehulse 42 nicht nur 
in ihrem mittieren Bereicli iiber ihr Innengewinde 44 am AuSengewinde 46 
der Aufnahme 12 ab, sondern vielmehr findet aucli eine Abstutzung an ih- 
ren beiden freien Enden statt, und zwar zum einen am vorderen AuBenum- 

1 5 fang 54 der Aufnahme sowie im rUckwartigen Bereich am AuBenumfang 
des Halters 10, und zwar im Bereich einer ringfSrmig abgesetzten Stelle 56. 
Die vom AuBenumfang her im wesentlichen sich entsprechenden Bereiche 
54,46 und 56 (vgl. Fig.2) sind uber entsprechende Ringausnehmungen 58 
in axialer Richtung voneinander separiert. Die iiber die Festlegehulse 42 

20 derart aufgenommenen Festlegekrafte lassen sich somit verkantungs- und 
kippfrei Uber grdBere FlSchen in den Halter 1 0 ein- und dergestalt ableiten. 
Des weiteren kann die Festlegehulse 42, wie dies die Darstellung nach der 
Fig.1 zeigt, in ihrem vorderen Bereich eine Handhabe 60 aufweisen, die 
einen Betatigungsangriff von Hand eriaubt, aber auch dem Ansatz eines 

25 nicht nSher dargestellten SechskantschraubenschlUssels od. dgl. dienen 

kann. Vorzugsweise ist das erfindungsgemaBe Werkzeug jedoch derart aus- 
gelegt, daB die Festlegehulse 42 sich von Hand auf den Halter 10 auf- oder 
abschrauben laBt. GemaB der Darstellung nach der Fig.5 ist die Zustellfla- 
che 38 bei stimseitiger Ansicht auf das Werkzeug in Richtung der Aufnah- 
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me 1 2 gesehen konkav gekrummt und die weitere Aniageflache 40 des Tra- 
gerteils 1 8 des SchneidkSrpers 1 6 ist in diesem Bereich starker konvex ge- 
krOmmt als die konkave KrOmmung der genannten Zustellfiache 38. 

5 Neben der bereits genannten und in der Fig.4 gezeigten balligen Ausgestal- 
tung in LSngsrichtung des zungenartigen Zustellbereiches 30 ist dergestalt 
eine linlenfdrmige Krafteinleitung Uber die beschriebene Klemmung des 
Halters 10 erreicht und der SchneidkQrper 16 kann sich uber sein Tragerteil 
18 selbstjustierend in die keilfSrmige Aufnahme des AbstQtzbereiches "28 

10 einftigen. 

Ferner Ist vorgesehen, daS die beiden konvergierenden Abstutzflachen 34 
des Abstutzbereiches 28 an ihren einander zugewandten Enden uber einen 
Verbindungsbereich 62 miteinander verbunden sind, dessen Wandstarke 
1 5 dUnner ist als die gewShlten WandstSrken des Abstutzbereiches 28 im Be- 
reich seiner AbstatzflSchen 34, die im Ubrigen Qber den genannten Verbin- 
dungsbereich 62 dergestalt abgesetzt sind, daB gemaS der Darstellung nach 
der Fig.5 in Blickrichtung auf diese der Schneidkorper 1 6 am unteren Ende 
nur wandseitig von den Abstutzflachen 34 getragen ist und nicht von der 
20 Oberseite des gerundeten Verbindungsbereiches 62 an dieser Stelle. Dies 
eriaubt eine sichere Zentrierung des SchneidkSrpers 16 Uber sein Tragerteil 
18 In der Aufnahme 12. Glelchzeitig ergibt dies eine elastisch wirkende 
Keilverbindung, da der Verbindungsbereich 62 geringfugig elastisch nach- 
giebig EinpreBvorgange des Tragerteils 18 in die keilfannigen AbstUtzfla- 
25 chen 34 ausgieicht. Dies wird noch dadurch unterstiitzt, daB im Querschnitt 
der Aufnahme 12 (vgl. Fig.5) gesehen, diese im wesentlichen zwei Drittel 
durch den AbstOtzbereich 28 und zu einem Drittel durch den Zustellbe- 
reich 30 gebildet ist. 



40lth/2291Q 



m • 



12 

Will man gemaR der Darstellung nach der Fig.1 den SchneldkSrper 16 bei 
VerschleiB gegen einen neuen tauschen, wird das Festlegeteil 22 gelost, 
indem man die Festlegehulse 42 vom Halter 10 so lange abschraubt, bis die 
Klemmung Ober die konische ZufUhrung der Festlegehulse 42 gelost ist. Der 
5 SchneidkSrper 1 6 laBt sich dann Qber sein Tragerteil 1 8 aus der Aufnahme 
12 herausziehen und ein neu eingesetztes Bearbeitungswerkzeug in Form 
des Schneidkorpers 16 wird so lange in die Aufnahme 12 eingeschoben, bis 
das ruckwartige Ende des Tragerteils 18 an die stirnseitige InnenflMche 14 
der Aufnahme 12 des Halters 10 anstSBt. Danach wird die Festlegehulse 42 
1 0 wieder auf den Halter 1 0 in umgekehrter Richtung aufgeschraubt und durch 
die beschriebenen Konizitaten zwischen Innenseite der Festlegehulse 42 
und AuBenumfangsseite von AbstUtz- und Zustellbereich 28,30 wird der 
Zustellbereich 30 klemmend gegen den AbstUtzbereich 28 zugestellt und 
dergestalt das TrSgerteil-1 8 des SchneidkSrpers 1 6 entlang von drei dreieck- 
1 5 fSrmig im Querschnitt gesehen zueinander angeordneten Flachenbereichen 
klemmend festgelegt. In der festgelegten Situation ist der Schneidkorper 16 
sicher und definiert zentriert und auch bei der spanenden Bearbeitung, wo 
hohe Bearbeitungskrafte uber die Schneide 24 in das Schaftteil 26 und dann 
in das Tragerteil 18 abgeleitet werden, treten dergestalt keine Schwingun- 
20 gen mehr auf, was einer hochgenauen Bearbeitung mit dem Werkzeug zu- 
gute kommt. 
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PatentansprQche 

1 . Werkzeug zur spanenden Bearbeitung, insbesondere in der Art einer 
Bohrstange, mit einem Halter (10), der an seinem einen Ende einen Fest- 

5 legeschaft aufweist und am anderen Ende eine Aufnahme (1 2) fOr einen 
auswechselbaren SchneidkSrper (16) mit einem Tragerteil (18), das zu- 
mindest teilweise im festgelegten Zustand in die Aufnahme (12) ein- 
greift, und mit einem Bearbeitungsteil (20), wobei das Tragerteil (18) 
klemmend in der Aufnahme (12) mittels eines Festlegeteils (22) festleg- 

1 0 bar ist und wobei die Aufnahme (1 2) einen Abstutzbereich (28) auf- 

weist, dadurch gekennzeichnet, daB die Aufnahme (12) neben dem Ab- 
stQtzbereich (28) einen Zustellbereich (30) aufweist und daB fOr einen 
Festlege- oder Austauschvorgang des Schneidkorpers (1 6) mittels des 
Festlegeteils (22) die belden Bereiche (28,30) aufeinander zu- bzw. von- 

1 5 einander wegbewegbar sind, 

2. Werkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daS zur Bildung 
des Abstutz- (28) und des Zustellbereiches (30) die Aufnahme (12) in 
Richtung des Festlegeschaftes geschlitzt ist und daB uber den jeweiligen 

20 Schlitz (32) eine federelastische Relativbewegung der beiden Bereiche 
(28,30) zueinander ermSglicht Ist. 

3. Werkzeug nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Abstutzbereich (28) zueinander konverglerende AbstUtzflSchen (34) 

25 aufweist, die in Aniage bringbar sind mit korrespondierend konvergle- 
rend ausgebildeten AnlageflSchen (36) am Tragerteil (18) und daB der 
Zustellbereich (30) mit seiner Zustellflache (38) sich quer zu den Ab- 
stOtzflachen (34) des AbstQtzbereiches (28) erstreckt und dergestaltauf 
eine weitere Aniageflache (40) am Tragerteil (18) einwirkt. 
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4. Werkzeug nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Festlegeteil (22) eine Festlegehulse (42) mit einem Innengewinde (44) 
aufweist, die auf ein AuSengewinde (46) des Halters (10) aufschraubbar 
ist, in das die jeweiligen Schlitze (32) der Aufnahme (12) miinden. 

5. Werkzeug nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Festlege- 
halse (42) im aufgeschraubten Zustand eine sich zum Bearbeitungsteil 
(20) des Schneidk5rpers (1 6) konvergierend verjQngende KlemmflSche 
(48) ausbildet, die mit einer korrespondierend sich verjungenden Um- 
fangsflache (50) der Aufnahme (1.2) zusammenwirkt, die von den Schlit- 
zen (32) der Aufnahme (12) durchgriffen ist, bei geklemmter Festlegung 
des Schneidkdrpers (16) im Halter (10). 

6. Werkzeug nach Anspruch 5, dadurch gekennzelchnet, daB in seiner 
LSngsrichtung zumindest die Innenflache (52) des Zustellbereiches (30), 
die dem Tragerteil (18) des SchneidkSrpers (16) zugewandt ist, unter 
Bildung einer konvexen Klemmflache ballig ausgebildet ist. 

7. Werkzeug nach einem der AnsprQche 4 bis 6, dadurch gekennzelchnet, 
daB die FestlegehQise (42) sich in ihrem mittleren Bereich Qber ihr In- 
nengewinde (44) am AuBengewinde (46) der Aufnahme (12) abstUtzt 
und an Ihren frelen Enden; zum einen am vorderen AuBenumfang (54) 
der Aufnahme (12) und zum anderen am vorderen Bereich (56) des Hal- 
ters (10). 

8. Werkzeug nach einem der AnsprUche 3 bis 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Zustellflache (38) des Zustellbereiches (30) konkav gekrummt ist 
und daB die weitere Aniageflache (40) des Tragerteils (18) des Schneid- 
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k5rpers (T6) in diesem Bereich starker konvex gekrUmmt ist als die kon- 
kave Krummung der in Aniage bringbaren ZustellflSche (38). 

9. Werkzeug nach einem der Anspruche 3 bis 8, dadurcli gekennzeiclinet, 
5 daS die konvergierenden Abstutzflachen (34) des AbstQtzbereiches (28) 

an ihren einander zugewandten Enden uber einen Verbindungsbereicli 
(62) miteinander verbunden sind, dessen WandstSrke dQnner ist als die 
gewahlten WandstSrken des AbstQtzbereiches (28) im Bereich seiner 
Abstutzflachen (34). 

10 

10. Werkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, 
daB im Querschnitt der Aufnahme (12) gesehen, diese im wesentlichen 
zwei Drittel durch den Abstutzteil (28) und zu einem Drittel durch den 
Zusteflbereich (30) gebiidet ist. 

15 
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Zusammenfassung 
1 . Werkzeug zur spanenden Bearbeitung. 

5 2. Die Erfindung betrifft ein Werkzeug zur spanenden Bearbeitung, insbe- 
sondere in der Art einer Bohrstange, mit einem Halter (10), der an sei- 
nem einen Ende einen Festlegeschaft aufweist und am anderen Ende ei- 
ne Aufnahme (12) fUr einen auswechselbaren Schneidkdrper (16) mit 
einem Tragertei I (1 8), das zumindest teilweise im festgelegten Zustand 
10 in die Aufnahme (1 2) eingreift, und mit einem Bearbeitungsteil (20), 

wobei das TrSgerteii (18) klemmend in der Aufnalime (12) mittels eines 
Festlegeteils (22) festlegbar ist und wobei die Aufnahme (12) einen Ab- 
stUtzbereich (28) aufweist. Dadurch, daS die Aufnahme (12) neben dem 
AbstQtzbereich (28) einen ZusteHbereich (30) aufweist und daS fQr einen 
1 5 Festlege- oder Austauschvorgang des SchneidkSrpers (1 6) mittels des 

Festlegeteils (22) die beiden Bereiche (28,30) aufeinander zu- bzw. von- 
einander wegbewegbar sind, laBt sich uber einen grOSeren Festlegebe- 
reich der Schneidkorper mittels eines Tragerteils in der Aufnahme sieher 
festlegen und insgesamt sind anhand dreier Flachenbereiche am Auften- 
20 umfang des Tragerteils eine sichere Festlegung und Abstutzung erreicht. 

3. Fig. 1. 
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